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1 Estructura 
El kit de instalación de GLP variable fue desarrollado para sensores de FAFNIR para poder 
medir el nivel en tanques de GLP sin tener que montar el sensor en el tanque. En cambio, 
en el depósito se instala un tubo de revestimiento en el que lleva el sensor para medir el 
nivel. Por lo tanto, el sensor se puede insertar o retirar del tubo de revestimiento en 
cualquier momento sin tener que abrir el tanque. 

El kit de instalación de GLP variable consta de un tubo de revestimiento con flotador para 
GLP (BUNA), un racor de anillo de compresión/cortante (no desmontable) con una rosca 
externa de ¾" NPT para la conexión al proceso y una reducción con racor de compresión 
de PTFE (desmontable) para la fijación del sensor (VISY-Stick LPG), ver la siguiente figura: 
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Tubo de revestimiento  
∅ 16 x 1,5 

Dimensiones en mm 

Anillo de compresión  
(PTFE) 

Anillo de compresión  
(acero inoxidable) 

Reducción  
∅ 16 / ∅ 12 

Racor de compresión de PTFE  
desmontable para conectar  

el sensor VISY-Stick GLP 

ap
ro

x. 
50

 

Racor de anillo de  
compresión/cortante,  
acero inoxidable,  
no desmontable 

Rosca externa ¾“ NPT 
 
 
 
 
 
Tubo de revestimiento,  
acortable in situ 
 
 
 
 
 
 
Marca "TOP" 
 
 
Flotador Ø 40 x 120  
(material: BUNA) 
 
 
Anillo de ajuste 

ap
ro

x. 
32

 

Conexión al proceso de parte del cliente, 
- no suministro de FAFNIR -  

rosca ¾" NPT en el centro 
p. ej.: Brida, DN 50, PN 40, forma C 

ap
ro

x. 
20
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2 Requisitos 
 

 

• Sensor VISY-Stick LPG (1), sin conexión a proceso, sin flotador. 
• Kit de instalación de GLP variable (2), compuesto por: tubo de revestimiento (5), 

racor de compresión de PTFE (3), racor de anillo de compresión/cortante con  
conector ¾" NPT (4), flotador (6) y anillo de ajuste (7). 

• Conexión de proceso/brida (8), con rosca interior ¾" NPT o reducción,  
no incluida en la entrega de FAFNIR. 

• Cortatubo para acero inoxidable si es necesario para acortar el tubo de revestimiento, 
no incluida en la entrega de FAFNIR. 

3 Instalación 
3.1 Montaje del tubo de revestimiento 
(1) Retire el anillo de ajuste (7) del extremo inferior del tubo de revestimiento (5) y 

retire el flotador (6). 

 
(2) Deslice el tubo de revestimiento (5) a través de la brida/conexión de proceso (8) y 

atornille el conector ¾" NPT (4); use un reductor si la rosca es mayor que ¾". 

 No apriete todavía el racor de anillo cortante NPT (4). El tubo de revestimiento 
(5) todavía debe poder moverse. 

 

(2) 
(3) (4) 

(1) 

(7) 

(5) 

(8) 

(6) 

(4) 

(5) (4) 

(8) 

(5) (6) (7) 
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(3) Coloque el flotador (6) en el tubo de revestimiento (5) y monte el anillo de ajuste (7) 
en el extremo inferior del tubo de revestimiento. 

 
 

 Asegúrese de que el anillo de ajuste (7) esté firmemente instalado. 

 Asegúrese de que el flotador (6) apunta con la marca "TOP" hacia la brida (8). 

 PELIGRO ELECTROSTÁTICO: Cuando se utiliza un flotador de plástico en áreas 
potencialmente explosivas, durante los trabajos de instalación, operación y 
mantenimiento se debe garantizar que el flotador no pueda encenderse debido 
a la fricción o la carga electrostática. 

(4) Inserte el tubo de revestimiento  
en la abertura del tanque y  
fije la brida en el tanque  
(flechas rojas). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Asegúrese de que el tubo de revestimiento todavía se pueda mover (flecha 
blanca). 

(7) 

(6) (5) 

(8) 

TANQUE 
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(5) Empuje con cuidado el tubo de revestimiento hacia abajo hasta que toque el 
fondo del tanque. 

(6) Marque esta 1ra posición al tubo de revestimiento (1ra marca), véase la siguiente 
figura: 

 

 
 
(7) Empuje el tubo de revestimiento 10 mm hacia arriba (distancia de seguridad 

desde el fondo del tanque) y marque esta 2da posición en el tubo de revestimien-
to con una 2da marca debajo de la 1ra marca.  

 Si el tubo de revestimiento no tiene una distancia de seguridad al fondo del 
tanque, al apretarlo puede doblarse o dañarse. 

(8) Aprete primero a mano la tuerca de unión del racor de anillo cortante en la  
2da marca. 

(9) Sujete el cuerpo del racor y atornille el racor del anillo cortante con 1 ¼ de  
vuelta de la tuerca de unión en el sentido de las agujas del reloj.  

 Una vez fijada, la conexión roscada de anillo cortante ya no se puede desmontar. 

 Después de apretar la conexión roscada de anillo cortante, el tanque queda 
sellado. 

 
3.2 Acortamiento del tubo de revestimiento (opcional) 

 Después del montaje, el tubo de revestimiento sólo debe sobresalir unos 150 mm 
por encima de la brida. Si es más largo, se puede acortar in situ. 

 El sensor debe poder apoyarse en el fondo del tubo de revestimiento. 

1ra marca 
1ra marca 
2da marca 

1 ¼ de vuelta 

10 mm 
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 Observe las siguientes instrucciones de seguridad: 

 - Al cortar utilice únicamente cortatubos para acero inoxidable. 
- Asegúrese de que no entren partículas de suciedad en el tubo de revestimiento. 

 - Protege el tubo de revestimiento contra la flexión. 
 
(1) Retire el racor de compresión de PTFE (3) de la parte superior del tubo de reves-

timiento (5). 
(2) Acorte el tubo de revestimiento a la longitud deseada. 
(3) Desbarbe, limpie y elimine posibles partículas de suciedad de la tubería. 
(4) Vuelva a colocar el racor de compresión de PTFE (3) y fije el cuerpo del racor (3a) 

al tubo de revestimiento con la tuerca de unión (3b). 
 

 
 
 

3.3 Fijación del sensor de medición (VISY-Stick LPG) 
Empuje con cuidado el sensor dentro del racor de compresión (3) en el tubo de revesti-
miento (5) hasta que toque ligeramente el fondo. Fije el sensor con la conexión de tornillo 
de PTFE (3c). 

 
 
 

4 Configuración de compensación (Offset) con VISY-Setup 
Para la medición de nivel del tanque VISY-X, se debe ingresar un desplazamiento de 18 mm 
(distancia de seguridad 10 mm + fondo del tubo de revestimiento 8 mm) y GLP como 
producto usando el software "VISY-Setup". 
 

(3) 

(3a) 

(3c) 

(3b) 

(5) 
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