Descricao breve

FAFNIR

Kit de instalacdo de GLP variavel para tanques de gas liquefeito

O kit de instalacdo de GLP variavel foi desenvolvido para sensores FAFNIR a fim de poder
medir o nivel de gas GLP liquefeito em tanques sem ter que montar o sensor no tanque
direto. Isso torna possivel instalar e alterar o sensor a qualquer momento sem ter que abrir o

tanque e desgaseificar.

O kit de instalacdo variavel de GPL consiste num tubo de revestimento flutuante de GPL
(BUNA), um encaixe de anel de corte de compressdao/camurca (nao removivel) com uma
rosca externa NPT de 34" para ligacdao ao processo e uma reducao com encaixe de compres-
sao de PTFE (destacavel) para fixagdo do sensor de GPL VISY-Stick (ver figura abaixo).

Tubo de revestimento & 16 x 1,5

Encaixe do anel de
compressao/corte,
aco inoxidavel,
nao removivel

aprox. 32

Rosca externa 34" NPT

Tubo de revestimento,
encurtavel in situ

Comprimento de instalagdo ajustavel

Marca "TOP"

Comprimento do tubo de revestimento (encurtavel in situ)

Flutuador @ 40 x 120
(material: BUNA)

) Anel de ajuste

Reducao @16 / & 12

Anel de compressao
(PTFE)

Anel de compressao
(ago inoxidavel)

aprox. 50

Encaixe de compressao de PTFE, re-
movivel, para conectar o sensor
VISY-Stick LPG

Conexao de processo in situ
- ndo fornecido pela FAFNIR -
Rosca 3" NPT no centro

por ex., flange, DN 50, PN 40, C-shape

L

aprox. 20

Dimensdes em mm

Kit de instalacdo de GLP variavel, N°. do art 350269
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O sensor deve ser capaz de ficar na parte inferior do tubo de revestimento (o tubo de
revestimento com a reducao deve ser mais curto do que o tubo de sonda), encurte o
tubo de forro, se necessario.

Parafuse o encaixe do anel de corte de maneira selada no flange (min. DN 50) ou redugéo
(min 1 %2"), empurre o tubo do revestimento sem anel de ajuste no encaixe do anel
de corte, o tubo do revestimento deve ser facil de mover.

Coloque o flutuador no tubo de revestimento marca "TOP" apontando para a cabeca
da sonda. Fixe o anel de ajuste na extremidade do tubo do revestimento para que o
flutuador ndo caia no tanque. Deslize o flutuador para a extremidade inferior do tubo
de revestimento.

A marca "TOP" no flutuador deve apontar na direcdo da cabega da sonda.

Parafuse o flange ou a reducao a conexdo de processo do tanque.

Empurre cuidadosamente o tubo de revestimento para dentro do tanque até que ele
toque o fundo do tanque. Disque este 1. posi¢do do tubo de revestimento (1. marca),
ver figura abaixo.

Empurre o tubo de revestimento para cima 10 mm (distancia de seguranca do fundo do
tanque). Disque este 2. posicao do tubo de revestimento (2. marca abaixo da 1. marca),
ver figura abaixo.

Se o tubo de revestimento ndo estiver a uma distancia sequra do fundo do tanque,
ele pode dobrar e ser danificado pelo aperto.

Fixe o tubo de revestimento ao 2. marque com a conexao rosqueada do anel de corte,
primeiro a mao e depois com 1 %4 de volta no sentido horario, veja a figura abaixo.

.} 10 mm

1. Marca
2. Marca

1. Marca

Apés a fixacdo, a conexdo rosqueada do anel de corte ndo pode mais ser desmontada.

Fixe a reducdo & 16 / & 12 no tubo de revestimento.

Empurre o tubo de sonda do GLP VISY-Stick sem flutuar na reducgdo até que ele toque
o fundo do tubo de revestimento e fixe-o com o encaixe de compressao de PTFE.
Configurar VISY-Command: no VISY-Setup 18 mm devem ser inseridos como desloca-
mento (distancia de seguranca 10 mm + fundo do tubo de revestimento 8 mm) e
GLP como a qualidade do produto.

l!!l Veja também: Variable LPG Installation Kit, install. instructions, inglés, art. no. 350094
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